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ГД162 правильно отрезной станок 

   

Автомат правильно-отрезной модели ГД162 предназначен для правки из бунта холоднотянутого и горячекатанного 
металла круглого сечения диаметром 6,3…16 мм (при помощи правильной рамки) и фасонного проката с диаметром, 

описанной окружности от 6,3…16 мм,   с наибольшей площадью поперечного сечения F = 170 мм (при помощи 
правильно-роликового устройства), из стали с временным сопротивлением разрыву до 800 МПа (80 кгс/мм²),   пределом 
текучести до 500 МПа (50 кгс/мм²) и резки его на прутки мерной длины от 100 до 9000 мм. 

Базовая комплектация ГД162 Дополнительное оборудование ГД162 

базовая комплектация Дополнительное оборудование для ГД162 

Сравнительные и технические характеристики модели 

Модели Диаметр прутка 
выправ. /отрез (мм) 

Скорость 
подачи (м/мин) 

Длина отрезаемого 
прутка (мм) 

Габаритные размеры 
автомата (мм) 

Масса общая с приставным 
оборудованием (кг) 

⌀ min ⌀ max Min. Max. Min. Max. Д х Ш х В + лоток 

ГД162 6.3 16 25 112 100 9000 3180х1570х1590 
12400 ± 

100 
7315 ± 2% 
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